Entliifter

Entliifter

AW2

AT7N, AT7NW
AT9N, ATONW

AW2

Flansch-Verbindung

a— 15 Kappe

e3—— 12 Justiermutter
<> 16 Dichtung

Flansch-Verbindung

@7 15 Kappe

&—— 12 Justiermutter
&5— 16 Dichtung

2 Haube i
§ — 2 Haube % 2 Haube
— 10 Dichtung :
H: H1 9 Feder 14 Dichtung £ J)— 14 Dichtung
3 ¢ . 11 Justierschraube
7 Thermo- 11 Justierschraube
H. i Ho Element 13 O-Ring e 13 O-Ring
4 Ventil 17 Schmutzsieb -
P— 17 Schmutzsieb
8 Feder i o
o Fin ¢} 4, 6 - 10 Bimetall- A
ihrungs- einheit 1
AT7NF begrenzer ' Q} 4, 6 — 10 Bimetall-
i einheit
ATONF - 5 Fiihrung %7 5 Feder =
W o 3 Ventilsitz 1 % 5 Feder
=
F 3 Ventilsitz I
i g 3 Ventilsitz
= <>—— 18 Dichtung @« —— 18 Dichtung
-—n m'l-"m -—n 1 Gehéuse -
‘ 1 Gehause — 1 Gehéuse
L———
Max. zuldssiger Max. zuldssige . )
Typ Anschlussart Nennweite Betriebstiberdruck | Betriebstemperatur Bz ) Sl Coutei
bar °C L Hi1 H2 \ JIS/ASME vergleichbar mit kg
Gewinde v 35 Messing CuZn39Pb2 04
AW2-5 Re, NPT w 5 160 % | 2 o 4 a7t (CW612N) 05
) %' 70 18 0,9
Gewinde py
AT7N R, NPT A 80 82 19 56 1,0
1 23 1,1
SchweiBmuff 1/2" ° 18 Schmiedestahl G %9
chweiBmuffe Py chmiedestal P250GH
AT7NW JIS, ASME, DIN h 21 g | % |19 | %6 A105 (1.0460) 1.0
1 23 1,1
%' 18 2,6
AT7NF Jis 'iasr,‘\j‘éh OIN % 145* | 82 | 19 | 56 34
, ) = 23 4,0
B 350
) YA 70 18 0,9
Gewinde py
AT9N R, NPT A 80 82 19 56 1,0
1 23 1,1
SchweiBmuff 2 o 18 Schmiedestahl G 98
chweiBmuffe " chmiedesta P250GH
ATONW JIS, ASME, DIN % 16 g | &8 |18 | %6 A105 (1.0460) 10
1 23 1,1
123 18 2,6
ATONF Jis ';'gﬁth DIN % 145" | 82 19 | 56 3,4
’ ' 1 23 4,0

*Auf Anfrage sind auch Modelle mit anderen Baulangen lieferbar.
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Entliifter

Entliifter

Abmessungen ADC1 ADL1
- ?— 9 Schraube
ADC1 jﬁﬁi
CHAN 21 2 Haub
= L aube
L ﬁﬂ._scc _// 2 Haube
6 Schmutzsieb
e e B .
“ ‘ “ ‘ ‘ H1 & 5 Stop-Feder |
‘ | L ‘ ‘ 7H2 ( 8 Haubendichtung | 5 Stop-Feder
—) — v = =
W\@j 3 Membrankapsel @ 3 Membrankapsel
B ' 4 Ventilsitz
ADL1 ADCL-F =1
Z B B 3 7siudichtung W 7 Sitzdichtung
=V (vq— = =
= ,1” 1 = o
TUCEN D) ssomums 8 Houbendihung
L] L] &
e \m 1 Gehduse
H2|
=3
1 Gehduse
L] . L
Max. zuldssiger Max. zuldssige " ;
Typ Anschlussart Nennweite Betriebsiiberdruck | Betriebstemperatur Abmessungen (mm) Gehausewerkstoff Gewicht
bar °C L Hi1 H2 w JIS/ASME vergleichbar mit kg
ADCL-21H Gewind V", 38" 65 29 1 0,4
- ewinde "
ADC1-21L Rc, NPT Vo LT 2 L 05
1" 80 34 21 Edelstahl GX5 CrNi 19-10
i 21 220 5 SCS13A (1.4308) 13
ADC1-21HF Flansch W 150 31 17 29
ADC1-21LF JIS, ASME, DIN i i
1 160 34 21 3,1
W%
ADL1-21H Gewind! i
- ewinde "
ADL1-21L R¢, NPT i 2 220 60 48 0.7
%"
L Edelstahl GX5 CrNi 19-10
Va SCS13 (1.4308)
e
R Gewinde -
ADL1-10C R¢, NPT Va 10 220 60 48 0,7
%
B
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Entliifter

Entliifter

AT51

Abmessungen

AT51 / AT51W

Flansch

AT51

9
Buchse \_

_—
7
Feder-
teller

16 Kappe

22 Dichtung
15 Flansch

19 Dichtungseinheit

[ 20 Abstandshalter

\ 23 Mutter

2 Haube

14 Justierschraube

10 — 13 Bimetall-Einheit

8 Feder

4 Ventil
6 Fassung

5 Feder

3 Ventilsitz
18 Dichtung
17 Schmutzsieb

23 Schraube

21 Dichtung

1 Gehduse

23 Mutter

H. Tabelle 1: Abmessungen und Gewichte
) JIS 20K JIS30K JIS 40 K JIS 63 K
Nennweite
mm kg mm kg mm kg mm kg
| 1Ha2
%" 200 73 200 8,4 200 8,7 220 9,6
3" 210 77 210 8,9 210 9,2 230 11,1
1" 240 9,2 240 10,1 240 10,5 240 12,1
) ASME 150 Ib ASME 300 Ib ASME 600 Ib ASME 900 Ib
Nennweite
mm kg mm kg mm kg mm kg
%" 200 6,7 200 7,2 200 73 220 9.6
H: £/ 210 77 230 8,2 230 8,5 230 10,9
1" 240 8,3 240 9,4 240 9,6 240 13,3
H: § DIN PN10 - PN40 | DIN PN63 / PN100
Nennweite
mm kg mm kg
DN15 210 9,4 210 9,4
DN20 230 114 230 11,4
DN25 230 12,5 230 12,5
Max. zuldssiger Max. zuldssige u )
Typ Anschlussart Nennweite | Betriebsiiberdruck | Betriebstemperatur e Celiie e sien Conei
bar °C L Hi | H2 | W JIS/ASME vergleichbar mit kg
45 Gewinde . 45
AT51 65 Re, NPT -1 e
a5 Bmuft 45 130 155 | 25 | 100 5,7
SchweiBmuffe i Schmiedestahl P250GH
ATSIW oo™ J1S, ASME, DIN V-1 65 425 AL05 (1.0460)
45 Flansch . g 45
AT51F ? JIS, ASME, DIN Yo' -1 o Tabelle 1 | 155 | 25 | 100 Tabelle 1
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